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(g)SchneIdoer3t^ Insbesondere Kabalachera 

Dta Erflndung bstrifft ein Sehnaldgerit, Inabeaondara eina 
Kfibetschere (f ) mit ainar draten« faatatahanden Schefenbak- 
ka (2). dla Im wasantilohan kraisabachnittformtg auBgebildet 
und Qlnar an einem SuSaren Endbaraich (2') dar 
faststahendan Soharenbacica (2) angalenktan bawegKcHen 
Scherenbacka (24), waictia mtttafa einaa ain Vorachubale* 
mant (18) auKvalsandan Schlla&triaba in Scbliafistailung 



bringbar i6t« wozu ainam AuGenrand dar faawagllohan Soha- 
renbaoke (24) eina Verzahnung (23) zur Zusammenwtrkung 
mit dam Vorachubalemant (16) zugaordnet lat. Um etna 
aiiaichtarta Handhabung rndgliehardaa Schnaldvarhattan zu 
varba^aam, achldgt dfe Effindung vor, daft das Vorschubete- 
ment (18) ain Zahnradgatriabe ist 
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Beschreibung Als Amnebsag^regat fOr das Untersetzungsgetriebe 

eignet sich besonders eine clektromolorische Hand- 
Die Erfindang bczieht sich auf ein Schneidgerat» ins- bohrmascbine, dn "Akku-Schrauber* etc. Bei Einsalz 
besondere Kabelschere* gemSB Oattungsbegriff des eines Akku-Schraubers entfftUt somit auch noch eine 
Anspr udis 1 . 5 elektr ische Stromzuleitung. so daQ das SchneidgerSt als 
Au5 der DB 3224 989 Al ist eine Kabelschere be- Handgerftt einsetzbar isL Da ein mOhsames Hin* und 
kannt, bei welcher der Aufienrand der beweglichen Herbewegen eines Scherengriflea beim Schneiden ent* 
Scherenbacke veraahnl isi, die mit eineni an der f esten failt» ist das Arbciten mit dem Schneidgcrat auOeror- 
Scherenbacke gelagerUn Zahnrad karamt Der Lager- dendich erleichtert Ein kurefristigeres Schneiden ist zu- 
bolzen dieses Zahnrades ist gteichzeitig der Gelenk* to dem erreichbar verbunden mit elner erhdhten Wirt* 
punkt fflr cincn Scherengriff, welcher entgegen der schaftlichkcit des Schncidgcrats. Die Kupplung des Un- 
Kraft einer Druckfeder auf den gegenfiberliegenden. tersetzungsgeiriebesmitderelektrischenHandbohrma- 
von der feststehenden Scherenbacke ausgehenden schine etc. ist dabei an der Schnecke atisgebildet Don 
ScherengriffverlagerbariBtDasVerschwenkendesbe- besitzt die Schnecke eine Aufnahme fOr einen Sechs- 
weglichen Scherengriffes fbhrt dabei tlber eine Schalt- is kanteinsatz* Vomsgsweise ist der Sechskantetnsatz fe* 
klinke zu einer Drebtuig des Zahnrades verbunden mit ster Bestandteii der Schnecke, welcher Etnsatz kurzfri- 
etner Verlagening der beweglichen Scherenbacke. Eine stig in Spannverbindung mit dem Spannfutter der 
an dem feststehenden Scherengriff angelenkte Rastklin- Handbohrmaschine, des Akku-Schraubers etc. bringbar 
ke greift ebenfalls an dem Zahnrad an. Ihre Aufgabe ist ist Zur Herstellung einer stabilen Verbindung zwischen 
es, bei der ZurQckverlagerung des beweglichen Sche- 30 der Handbohrmaschine und dem Schneidger^t dient die 
rengriffes in die Spreizsleilung das Zahnrad zu blockie- an der feststehenden Scherenbacke bcfindltche Halte- 
ren. Die Kabelschere gcmafl diescr Ausgestaltung ar- rung. Letztere ist in gtJnstiger Weise so bescbaffen,daD 
beitet also im unterbrochenen Schnitt verbunden mit sie den dem Spannfutter nachgeordnetenp in den mei* 
einem erhdhten Kraftbedarf. Ein ermttdungsfreies Ar* sien FMlen genormten Gehausebund der Handbohrma- 
. behen ist also nichtgewShrleistet 25 scblne kicmmend umschlieOen kann, so dafi unter- 
Dem Gegenstand der Erfmdung liegt die Aufgabe scbiedliche auf dem Markt befindliche Handbohrma- 
zugrunde^ ein SchneidgerSt, insbesondere Kabelschere schinen* Akku-^Scfarauber etc* elmetzbar stnd 
der bi Rede stehenden Art so auszugestalten* daB bei Durch den Patentanspnich 1 1 ist die Erfmdungsauf- 
erleichterter Handhabung das Sdinetdverhalten verbes- gabe ebenfalts dadurch gelAst, dafi ein motorischer An- 
sert ist 30 trieb an der feststehenden Scherenbacke ist Durch die* 
Geldst wtrd die Erfmdungsaufgabe durch die tm Pa- sen Antrieb wird das stttndig in Eingriff mit der Verzah* 
tentansprudi 3 angegebene Erfindung. nung stehende Zahnradgetriebe angetrieben verbunden 
Die UnteransprOche stellen vortelfhalte Wetierbit* mitdem vorerwflhnten wtrtschafdichen^miihelosen Ar* 
dungendar, beiten. 

Zufolge derartfger Ausgestaltung Ist ein gattungsge- 35 Ein AusfQhrungsbeisptel der Erfindung wirdnachste- 

m&Bes Schneidgerit von erhdhtem Gebrauchswert an* hend anhand der Zeichnung nSher eriautert 

gegeben. Im Unterschied zu den LOsungen gemdB Stand Gem&B dem Ausfi&nmgsbeispiel ist das Schneidge- 

der Techiuk steht nun das als Zahnradgetriebe ausgebil* r&t als eine mit der Ziffer 1 versehene Kabelschere au8< 

dete Vorsdiubelement in stSndigem Eingriff mh der gebildet Im einzefnen besitzt die Kabelschere 1 cine 

Verzahnung, und zwar wflhrend des gesamten Schnitts. 40 feststehende Scherenbacke 2, die innenseitig eine sichel* 

Es Ist also ein kommuierlicher Schnitt geschaf fen ver- fdrmige Schnekle 3 formt Die Scherenbacke 2 setzt sich 

bunden mit einem verbessertcn Schneldverhalten. Fer- fort in eine Montageplatte 4^ an die sich ein Ausleger 5 

ner kann, da der Schnitt nicht standig unterbrochen fOr eine Haltening 6 anschlieBt BezQglich derselben 

wird, das Durchtrennen von Kabehx eta mit geringerem handelt es sich um eine Klemmhalterung fUr deo etnem 

Kraftaufwand geschehen. Das umnittelbar an der Ver- 45 Bohrfatter 7 nachgeordneten Gehfiusebund 8 eines 

zBlhmmg der beweglichen Scherenbacke angreifende strichpunktiert veranschaulichten Akku-Schraubers 9. 

Zahnrad des Zahnradgetriebes stellt dabei das Vor* Anstelle eines solchen kdnnte auch eine elektrische 

SGhu\hZzhnnid dar. Wenn das Zahnradgetriebe ein Handbohrmaschine eingesetzt werden. Der Akku* 

Schneckengetriebe beinhaltet, kann die Selbsthemmung Schrauber hat jedoch den Vortetl, daB eine Stromzuf Qh* 

des Scbneckengetriebes susgenutzt werden, so daB 50 ningsleitung entfKllt Zwecks Herstellung der Verbin* 

auch bei einer eventuellen Unterbrechung eines dung zwischen Akku-Schrauber und der Kabelschere ] 

Schnitts keine Zurtlckbewegung der beweglichen Sche- kann eine Klemmschraubc 10 der Halterung 6 geldst 

renbacke erfolgt Dagegtn wird durch Antrieb der undwiederangezogenwerden* 

Schnecke das Vorschub^Zahnrad in Umdrehung ver- Das Bohrfutter 7 nimmt einen Sechskanteinsatz t1 

setzt unter st^ndiger Mitnahme der beweglichen Sche* 55 auf, der seinerseits in einer ausgesparten Aufnahme 12 

renl^cke. BezOglich des Vorschub-Zahnrades handelt einer Schnecke 13 silzt MOgllch wdre es auch, den 

es sich um das Hndrad eines Untersetzimgsgetriebes. Sechskanteinsatz stflndig dem Akku-Schrauber zuzu* 

Das bedeutet, daD hohe Schneidkrafte aufbringbar sindL ordnen, so daB der Sechskanteinsatz bet der Kupplung 

Das Untersetzungsgetriebe kann beispielsweise manu- in die Aufnahme 12 einzustecken ist Es wOrde sich dem- 

ell angetrieben seut Besonders gdnstig ist es, wenn ein eo gemtlB bezQglich des Sechskanteinsatzes 11 um ein Zu* 

motorischer Antrieb des Untersetzungsgetnebes er- behdrteil handeln. Gnnstiger ist jedoch die erste L6* 

folgt, so daB die KrSfte far die Schneidarbeit nicht mehr sung, bei welcher der Sechskanteinsatz 1 1 in der Auf- 

duidi mOhevoUe Bandarbelt aufzubringen sind In ge- ttahmel2derSchneckel3festverankertist 

wissen Fflllen kann es vorteilhaft seln, daB das Unterset* Die Schnecke 13 Ist getragen von beiderseits von ihr 

zungsgetriebe in beiden Drehrichtungen motorisdi an* ss angeordneten, an der Montageplatte 4 befestigten La* 

treibbar ist Das Offnen bzw. SchlleBen kann in einfa* gem 14, deren Lagerhdhlungen mit der Bohrhitterachse 

cher Weise durch Umschalten der Drehrichtung des fluchten. 

dektromotorischen Antriebes vorgenommen werden. Die Schnecke 13 steht in Zahneingriff mit einem 
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Schneckenrad IS, Zu dessen Lagerung dient ein von der 
Mont«gq)latte 4 getragener Stdibo!zen 1& Durch die 
Schnecke 13 und das Schneckenrad IS wird ein Schnek- 
kengctricbe 17 gebildet, welches so bcschaffen ist, daB 
ansschfieOKch die Drehflbertragung von der Scbnecke 
13 auf das Sdsneckcnrad IS crfolgt In der anderen 
Obertragung$richtiing liegt Selbsihemmung vor. 

Mit dem Schneckenrad f 5 ist ein Zahnrad 18 verbun* 
den, dcssen Teilkreisdurchraesscr Weiner isi als derjeni- 
ge des Schneckenrades IS Das Zahnrad 18 kSUnmi mit 
einero Zahnrad 20, welches etwa zwetelnhaibmal so 
groO im Durchmcsscr ist wie da$ Zahnrad 18, Die Lagcr- 
stelie fiir das Zahnrad 20 bildet ein an der Montageplat- 
te 4 befestigter Lagerzapf en 21. Drehfest mit dem Zahn- 
rad 20 ist ein durchmesserkleineres Zahnrad 22 vcrbun- 
den. Dessen Durchmesser ist etwa halb so groO wle 
derjenige des Zahnrades 20. AuF diese Weise fst ein mit 
dem Schneckengetriebe 17 gekuppeltes Untersetzungs- 
getriebe 19 geschaffen. fieide stelten das Zahnradgetne- 
be dar, dessen Zahnrad 22 das Vorschub-Zahnrad bildet, 
das nut ciner Verzahnung 23, die am Auflenrand cincr 
im wesenilicben kreisabschnitLfdrmigen, bewegUchen 
Scherenbacke 24 kfimmt Diese ist urn einen Gelenkbol- 
zen 25 an cinem aufleren Endbercich 2' der feststehcn- 
den Scherenbacke 2 angeienkt Konzentrisch zum Ge- 
tenkbolzen 25 verl&uft der AuSenrand mit der Verzah- 
nung 23, w^end der f nnenrand der bewegllchen Sche- 
renbacke 24 ebenfalls eine sichelfarmig verlaufende 
5chneide26ausb]ldeL 

Des welteren ist an der Montageplatte 4 eine die 
AuBenvcrzahnung 23 Qberfongende FQhrung 27 vorge- 
sehen. 

Der gesamte SchlieBtneb bzw- das Zahnradgetricbe 
ist abg^eckt von einer nicht veranschaulichten Gehllu* 
seplatte, deren Befestigungsschrauben in der Montage* 
platte 4festgelegte Dlstanzbotzen 28 eingreifea 

Es stellt sich folgende Wirkungsweise ein: Nach Her* 
stellen der Kupplung z\^chen Akku-Schrauber 9 und 
Kabelsdiere t kann der Antrieb durch Drficken der 
Beiatigungstaste 29 eingeschaltet werden. Es erfolgt 
aber den Mehrkanteinsatz 11 eine Mitnahme der 
Schnecke i% die ihreraeits das Schneckenrad in Umdre- 
hung verselzt Das mit dieser drehfest verbundene 
Zahnrad 18 greift an dem Zahnrad 20 an, so daQ Uber 
das auf gleicher Achse befindllche Vorschub-Zahnrad 
22 — also das Endrad des Untersetzungsgetriebes 19 - 
eine Mitnahme der bewegiichen Scherenbacke 24 flber 
~ deren Verzahnung 23 erfoigt. Wahrend eines Schneid* 
vorganges verkieineri sich die zwischen den Schneiden 
3, 26 befindUche Offhung, so daB em in dieser befindli- 
ches Schneidgut, aei es ein Kupfer- oder Aluminiumka- 
bel, sicher bei kontinuierlichem Schnitt durchtrennt 
winL 

Nach dorchgefOhrtem Schnitt kann eine Umschal- 
tung der Drehriditung des Akku-Schraubers erfolgen. 
Hierdurdi wird die bewegfiche Scherenbacke 24 in Off- 
nungsrichtung angetrieben. Es bt jedoch audi mdglich, 
bei Antrieb in nur einer Drehrichtung die Schwcnkver- 
lagerung der bcwcglichen Scherenbacke 24 fortzuset* 
zen, so daO deren Verzahnung 23 auBer Eingriff mit dem 
Vorschub-Zahnrad 22 gelangL Es kann dann die beweg- 
lidie Scherenbacke 24 in Uhrzetgerrichtung gedreht 
und das dem Gelenkpunkt abgekehrte siebelfdrmige 
Ende in Zahnetngrilf mit dem Zahnrad 22 gebracht wer- 
den. 

W&hrend ebtes Schneidvorganges bzw. wahrend des 
elektiofflotorischen Antriebs wird der Eingriff zwischen 
Vorsdiub-Zahnrad 22 und der der beweg&chen Sche- 



renbacke 24 zugeordneten Verzahnung niemals aufge- 
geben. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, der Zeichnung 
und den AnsprOchen offenbarten Merkmale k^nnen so- 

5 wohl einzebt als auch in bcliebiger Kombinadon fOrdie 
Verwirklichung der Erfmdung von Bedeutung seuL AUe 
offenbarten Merkmale sind erfindungswesentlicb. In die 
Offenbarung der Anmeldung wird hiermit auch der Of. 
fenbarungsinhait der zugehdrigen/beigefUgten Priori* 

10 t&tsunterlagen voliinhaltlteh mit cinbezogen. 

Patentansprache 



t Schneldgerat, insbesonderc Kabelschere (t) mit 
15 einer ersten, feststehenden Scherenbacke (2), die im 
wesenilicben kreisabschnittfdrmig ausgebildet ist, 
und einer an einem auBeren Endbereich (2^) der 
feststehenden Scherenbacke (2) angelenkten be- 
wegiichen Scherenbacke (24), welche mittels eines 
20 ein Vorscbubelement (18) aufweisenden Schliefl- 
triebs in SchlieBstellung bringbar ist, wozu einem 
AuBenrand der bewegtichen Scherenbacke (24) ei- 
ne Verzahnung (23) zur Zusammenwirkung mit 
dem Vorscbubelement (18)zugeordnet ist, dadurch 
25 gekennzekfaitet, dafi das Vorscbubelement (18) ein 
Zahnradgetricbe 1st 

2. Schneidgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Zahnradgetriebe ein Vorschub* 
Zahnrad(18)besitzt 

30 3. Schneidgerat, insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Vorschob-Zahnrad (18) 
Ober ein Schneckengetriebe (17) angetrieben ist 
4. Schneidgerat, insbesondere nach einem oder 

35 mehreren der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Vorschub-Zahnrad (18) 
Endrad eines Untersetzungsgetriebes (19) ist 
5« Schneidgerat, insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 

40 gekennzeichnet, daB das Untersetzungsgetriebe 
(19)motorisch antreibbar ist 

6. Schneidgerat, insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden AnsprQche^ dadurch 
gekennzeichnet. daO das Untersetzungsgetriebe 

45 (t9) in beiden Drehrichtung motorisch antreibbar 
ist 

7. Schneidgerat, Insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden AnsprCtche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Untersetzungsgetriebe 

50 (19) mit einer elektromotorischen liandbohrma- 
schine (Akku-Schrauber 9) kuppelbar ist 
8* Schneidgerat, insbesondere nach emem oder 
mehreren der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kupplung an einer 

55 Schnecke (13) ausgebildet ist 

9. Schneidgerat. insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schnecke (13) eine Auf* 
nahme (12) fQr einen Sechskanteinsatz (11) auf- 

60 weist 

10. Schneidgerat, insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Ansprllche^ dadurch 
gekennzeichnet daB an der feststehenden Scheren- 
backe (2) eine Haltening (6) fOr das Handbohrgerat 

65 (Akku*Schrauber 9) ausgebildet ist 

1 1. Schneidgerat, insbesondere Kabdschere (I), mit 
einer ersten, feststehenden Scherenbacke (2), die im 
wesentlichen kreisabschnittfdrmig ausgebildet ist 
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und einer an cinem auOeren Endberetch (T) der 
feststchendcn Scherenbacke (2) angelcnkien be- 
wegiichen Scherenbacke (24), welche mittels elnes 
cin Vorschubelement aufwclsenden SchlleBtriebs 
in Schliefiateliung bewegbar is1» wozu einem Au> 5 
Benrand der beweglichen Scherenbacke (24) eine 
Verzabnung (23) 2ur Zusamiiienwlrkung mit dem 
Vorschubelement zugeordnet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO ein motonscher Antrieb an der fest- 
stehenden Scherenbacke (2) angeordnet ist, der 10 
fiber ein Zahnradgetriebe das st&ndig in Elngriff 
mil der Verzahnung (23) stehende Vorschubele- 
ment (Zahnrad 22) antreibt 
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The invention relates to a cutting device, in particular a cable cutter (1), with a first, fixed 
cutting jaw (2) that is essentially in the shape of a segment of a circle, and a movable cutting jaw 
(24) that is attached to an exterior end region (2') of the fixed cutting jaw (2); this movable 
cutting jaw may be brought into a closed position by means of a closing gear having a feed 
element (18), for which purpose a toothing (23) is assigned to an exterior edge of the movable 
cutting jaw (24) to engage with the feed element (18). In order to allow for easier handling and to 
improve its cutting fiinction to the greatest extent possible, the invention suggests that the feed 
element (18) be a gear drive. 
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The invention relates to a cutting device, in particular a cable cutter, according to the 
generic portion of Claim 1 . 

A cable cutter is known from DE 32 24 989 Al in which the exterior edge of the movable 
cutting jaw is toothed and meshes with a toothed wheel mounted on the fixed cutting jaw. The 
mounting bolt of this toothed wheel is also the hinge point for a scissor grip, ^yhich can be 
displaced counter to the force of a pressure spring against the opposite scissor grip originating 
from the fixed cutting jaw. Via a bolt, the pivoting of the movable scissor grip causes the toothed 
wheel to rotate, which is associated with the displacement of the movable cutting jaw. A ratchet 
articulated to the fixed scissor group also engages with the toothed wheel. Its fiinction is to block 
the toothed wheel when the movable scissor grip is returned to the open setting. The cable cutter 
according to this embodiment therefore has an interrupted cutting fimction connected to a higher 
amount of required force. Thus, this embodiment does not guarantee fatigue-free working. 

The object of the invention is to structure a cutting device, in particular a cable cutter of 
the type under discussion, such that its cutting function is improved and its handling is 
facilitated. 

The object of the invention is attained by the invention discussed in Claim 1 . 

Advantageous fiirther developments of the invention are discussed in the subclaims. 

As a result of this sort of structure, a cutting device of the generic kind with a high degree 
of usability is provided. In contrast to the solutions presented by the prior art, the feed element, 
which is embodied as a gear drive, is constantly engaged with the toothing, specifically over the 
course of the entire cut. Thus, a continuous cut is achieved, in conjunction with an improved 
cutting behavior. Moreover, since the cut is not constantly interrupted, it is possible to cut cables 
and the like with a lower expenditure of force. The toothed wheel of the gear drive directly 
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engaged with the toothing of the movable cutting jaw represents the feed toothed wheel here. 
When the gear drive contains a worm, the self-locking function of the worm can be exploited so 
that, even if a cut is interrupted, no retum movement of the movable cutting jaw occurs. By 
activation of the worm, the feed toothed wheel is placed in rotation while constantly entraining 
the movable cutting jaw. The feed toothed wheel is the end wheel of a reduction gear unit. This 
means that strong cutting forces can be applied. For example, the reduction can be manually 
activated. It is particularly favorable if a motorized activation of the reduction gear unit occurs so 
that the forces for the cutting work no longer need to be applied by laborious hand work. In 
certain cases, it may be advantageous that it be possible to activate the reduction gear unit in a 
motorized fashion in both rotational directions. Opening or closing motions can be performed in 
a simple manner by sv^tching the rotational direction of the electrically motorized drive. An 
electrical motorized hand drill, a cordless screwdriver, etc., would be particularly suitable as a 
drive unit for the reduction gear unit. If a cordless screwdriver is used, the need for another 
electrical power supply is omitted, so that the cutting device can be used as a hand tool. Because 
the laborious back-and-forth movement of a scissor grip during cutting is omitted, working with 
this cutting device is made a great deal easier. In addition, a rapid cutting can be achieved in 
connection with an increased efficiency of the cutting device. Here, coupling of the reduction 
gear unit with the electric drill, etc., is embodied in the worm. There, the worm has a receptacle 
for a hexagonal insert. It is advantageous for the hexagonal insert to be a fixed component of the 
worm, which insert can be quickly brought into a clamped connection with the chuck of the hand 
drill, the cordless screwdriver, etc. The fastener located on the fixed cutting jaw serves to 
produce a stable connection between the hand drill and the cutting device. This cutting jaw 
should advantageously be provided such that it can surround the housing collar of the hand drill 
in a clamping fashion, which is arranged downstream of the chuck and standardized such that 
various hand drills found on the market, cordless screwdrivers, etc., can be used. 

Claim 1 1 also attains the object of the invention by providing a motorized drive on the 
fixed cutting jaw. By means of this drive, the gear drive, which is constantly engaged with the 
toothing, is activated in connection with the efficient and trouble-free fimction mentioned above. 

An embodiment of the invention will be explained in greater detail below, with reference 
to the drawing. 

According to the embodiment, the cutting device is embodied as a cable cutter designated 
by the number 1. In detail, the cable cutter 1 has a fixed cutting jaw 2 that forms a sickle-shaped 
cutting edge 3 on its interior side. The cutting jaw 2 continues into a mounting plate 4 that is 
connected to an arm 5 for a fastener 6. This fastener is a clamp fastener for the housing collar 8 
of a cordless screwdriver 9, shown with dot-dash lines, this housing collar being located 
downstream of a drill chuck 7. Instead of a cordless screwdriver, an electric hand drill can be 
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used. However, the cordless screwdriver has the advantage that an electricity supply becomes 
unnecessary. A clamping screw 10 of the fastener 6 can be released and then tightened again for 
the purpose of producing the connection between the cordless screwdriver and the cable cutter 1. 

The drill chuck 7 accepts a hexagonal insert 1 1 which is located in a recessed receptacle 
12 of a worm 13. It would also be possible for the hexagonal insert to be constantly assigned to 
the cordless screwdriver so that he hexagonal insert is to be inserted into the receptacle 12 during 
coupling. In this scenario, the hexagonal insert 1 1 would be an accessory part. However, the first 
solution is more favorable, in which the hexagonal insert 1 1 is anchored in the receptacle 12 in 
worm 13 in a fixed fashion. 

The worm 13 is supported on both sides by bearings 14 assigned to it that are attached to 
the mounting plate 4; the bearing cavities for the bearings are aligned with the axis of the drill 
chuck. 

The worm 13 is in toothed engagement with a worm wheel 15. A stud 16 carried by the 
mounting plate 4 serves to support the worm wheel. The worm 13 and the worm wheel 15 form a 
worm pair 17, which is structured such that the transmission of rotation occurs only from the 
worm 13 to the worm wheel 15. There is a self-locking function in the other transmission 
direction. 

The worm wheel 15 is connected to a toothed wheel 1 8 whose pitch circle diameter is 
smaller than that of the worm wheel 15. The toothed wheel 18 is engaged with a toothed wheel 
20 whose diameter is approximately one and one-half times greater than that of the toothed 
wheel 1 8. The mounting point for the toothed wheel 20 is a moxmting pin 21 attached to the 
mounting plate 4. A toothed wheel 22 with a smaller diameter is connected to the toothed wheel 
20 in a torsionally rigid fashion. Its diameter is approximately half as large as that of the toothed 
wheel 20. In this manner, a reduction gear unit 19 is achieved that is connected to the worm pair 
17. These gear units both constitute the gear assembly whose toothed wheel 22 forms the feed 
wheel that meshes with a toothing 23 which is formed on the exterior edge of a movable cutting 
jaw 24 that is essentially in the shape of a segment of a circle. This cutting jaw is attached by a 
joint bolt 25 to an exterior end region 2' of the fixed cutting jaw 2. The exterior edge with its 
toothing 23 runs concentrically with the joint bolt 25, while the interior edge of the movable 
cutting jaw 24 also forms a sickle-shaped cutting edge 26. 

Furthermore, a guide 27 enclosing the exterior toothing 23 is provided on the mounting 

plate 4. 

The overall closing drive and/or the toothed wheel drive is covered by a housing plate, 
which is not shown here, whose fastening screws engage in the spacer boh 28 fixed in the 
mounting plate 4. 
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The following mode of operation ensues: After the production of the coupling between 
the cordless screwdriver 9 and the cable cutter 1, the drive can be switched on by pressing the 
activation button 29. An entrainment of the worm 13 is effected by way of the polygonal insert 
1 1; the worm in turn places the worm wheel in rotation. The toothed wheel 18, which is 
connected to the worm wheel in a torsionally rigid manner, engages with the toothed wheel 20 so 
that, by way of the feed wheel 22. located on the same axis, i.e., the final wheel of the reduction 
gear unit 19, an entrainment of the movable cutting jaw 24 is effected by way of its toothing 23. 
During a cutting process, the opening between the cutting edges 3 and 26 is reduced so that an 
item to be cut located inside this opening, whether it is a copper or aluminum cable, is securely 
cut with a continuous cutting motion. 

After the cut has been performed, the rotational direction of the cordless screwdriver can 
be switched. This causes the movable cutting jaw 24 to be moved in the opening direction. 
However, in the case of operation in only one rotational direction, it is also possible for the 
pivoting displacement of the movable cutting jaw 24 to be continued so that its toothing 23 
comes out of engagement with the feed wheel 22. The movable cutting jaw 24 can then be 
rotated in the clockwise direction and the sickle-shaped end facing away from the articulation 
point can be brought into toothed engagement with the toothed wheel 22. 

During the cutting process and/or during the drive by the electrical motor, the 
engagement between the feed toothed wheel 22 and the toothing associated with the movable 
cutting jaw 24 is never disengaged. 

The features disclosed in the above specification, the drawing, and the claims can be 
significant to the invention alone or in any given combination. All disclosed features are 
essential to the invention. Thus, the fiiU content of the disclosure of the associated/attached 
priority documents is included in the disclosure content of this application. 

Claims 

1. A cutting device, in particular a cable cutter (1) having a first, fixed cutting jaw (2) that 
is essentially in the shape of a segment of a circle and a movable cutting jaw (24) that is attached 
on an exterior end region (2') of the fixed cutting jaw (2); this movable cutting jaw may be 
brought into a closing position by means of a closing drive having a feed element (18), for which 
purpose one exterior edge of the movable cutting jaw (24) is provided with a toothing (23) in 
order to cooperate with the feed element (18), characterized in that the feed element (18) is a 
gear drive. 

2. The cutting device according to Claim 1, characterized in that the gear drive has a feed 
toothed wheel (18). 
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3. The cutting device, in particular according to one or more of the preceding claims, 
characterized in that the feed toothed wheel (1 8) is driven by way of a worm pair (1 7). 

4. The cutting device, in particular according to one or more of the preceding claims, 
characterized in that the feed toothed wheel (18) is the final wheel of a reduction gear unit (19). 

5. The cutting device, in particular according to one or more of the preceding claims, 
characterized in that the reduction gear unit (19) can be driven in a motorized fashion. 

6. The cutting device, in particular according to one or more of the preceding claims, 
characterized in that the reduction gear unit (1 9) can be driven in both rotational directions in a 
motorized fashion. 

7. The cutting device, in particular according to one or more of the preceding claims, 
characterized in that the reduction gear unit (19) can be coupled with an electric motorized hand 
drill (cordless screwdriver 9). 

8. The cutting device, in particular according to one or more of the preceding claims, 
characterized in that the coupling is embodied in the worm (13). 

9. The cutting device, in particular according to one or more of the preceding claims, 
characterized in that the worm (13) has a receptacle (12) for a hexagonal insert (1 1). 

10. The cutting device, in particular accordmg to one or more of the preceding claims, 
characterized in that a fastener (6) for the hand drill (cordless screwdriver 9) is provided on the 
fixed cutting jaw (2). 

1 1. A cutting device, in particular a cable cutter (1), having a first, fixed cutting jaw (2) 
that is essentially in the shape of a segment of a circle, and a movable cutting jaw (24) that is 
attached on an exterior end region (2') of the fixed cutting jaw (2); this movable cutting jaw may 
be brought into a closing position by means of a closing drive, for which purpose one exterior 
edge of the movable cutting jaw (24) is provided with a toothing (23) for cooperating with the 
feed element, characterized in that a motorized drive is arranged on the fixed cutting jaw (2), 
which drives the feed element (toothed wheel 22), which is constantly engaged with the toothing 
(23). 



This application includes 1 page(s) of drawings. 



